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Modul: PCCALC-FT « Formteil-Kalkulation  Version 2011
PCCALC-FT PROCHECK CAE-TOOLS

- Kaufteil

Dokumentenablage und Verwaltung
CRM + Bildbearbeitung + CAD-Tool

PCMOLD® 2008 - Online Erweiterungen

PCMOLD" 2008 - Projektverwaltung

Benutzerverwaltung
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Merkmale und Funktionen von PCMOLD®/PCCALC-FT

_ Version 2011
e Baugruppenkalkulation

- Mehrstufig

 Einzelteilkalkulation

- Bis zu 999 Varianten inkl. Nachkalkulation

- Pro Kavitat bis zu 4 Kunststoffe, 15 Zusatzmaterialien (Einlegeteile)
- Bis zu 40 Fertigungsschritte (Anlagenkomponenten) und 2 Spritzgiel3maschinen / Variante
- Variantenvergleich (Tabelle mit max. 10 Spalten oder Variantenmatrix, max. 10x10)

« CAE-Tools (Ausschnitt des Komplettmoduls 'Thermoplast')
- Abschatzung der Zykluszeit und des Druckbedarfs mit Fillzeitvariation u. Material-(Druck)vergleich

e PCMOLD®/Grundmodule

- Projektverwaltung < Benutzerverwaltung « Kontaktverwaltung « Dokumentenverwaltung

 Umfangreiches Konfigurationsprogramm

- Zur firmenspezifischen Einstellung des Hauptprogramms

- Zum (automatischen) Import von Materialkosten aus dem PPS/ERP-System (z.B. Uber MS-EXCEL™)
- Zur Einrichtung der Benutzerrechte

- Zur Einrichtung der firmenspezifischen Dialogtexte im Hauptprogramm (Standard: Deutsch +Englisch)
- Zur Berechnung der Maschinenstundenséatze, u.a.
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Verbundprojekt

'Formteil- und Werkzeugkalkulation’
(1995-1997)

PCMOLD®/PCCALC - Formteilkalkulation

» Das Programmpaket PCMOLD®/PCCALC-FT ist

im Rahmen eines Firmenverbundprojektes

unter Mitwirkung von 13 Firmen entstanden.

Das Verbundprojekt startete im Kunststoff-Institut in
Lidenscheid und wurde fortgefiihrt an der

FH Sudwestfalen sowie in der ISK GmbH.

Zielsetzung war, alle bisher angewendeten
Kalkulationsstrategien in einem WINDOWS-
Programm zu integrieren und dabei ein flexibles,
in vielen Bereichen frei (firmenspezifisch)
konfigurierbares Programm zu erstellen.

In den folgenden Jahren fand eine standige
Weiterentwicklung nach Vorgabe neuer Anwender
sowie eine Anpassung an neue Betriebssysteme
statt. Einzelne Programmergénzungen liegen aktuell
in einer integrierten online-Version vor.
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Merkmale und Funktionen von PCMOLD®/PCCALC-FT

 Programmstruktur
- Maximal 10 Firmenmappen (z.B. weisse Ware, Automotive 2009 ..)
- Jede Firmenmappe kann individuelle Vorgaben haben (z.B. auch verschiedene Standorte)
- Jedes Projekt in der Mappe hat einen eigenen Ordner (Inhalt s.u.)

 Grenzen pro Projekt
- Maximal 990 Varianten
- Maximal 10 Varianten fir den Vergleich (Tapete)
- Maximal 10x10 Varianten fur die Definition der Matrixdarstellung (aus 990)
- Maximal 9 Varianten fur die Nachkalkulation
- Beliebig viele projektbezogene Dokumente (.DOC, .XLS, .PPT, .PDF, .MSG .))
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/|
£3 PCMOLD@/PCCALC-FT-FT-CFG 2.90.05 | PC_SAMPLES - [C300 St / }i%t\n] / \

1 = Maschinendaten (gelb), 2 = Materialdaten (griin), 3 = Fertigungsdaten (blau)

5 _ & x
1] 5T e gl 3 0 3 ] o
Masch-Nr Bezeichnung Schliefkraft [kN] Einbauhdhe Holmabstand, vert. Holmabstand, hori. Plastifizierleid =

1 |ISK 001 Generic 250 250,00 250,00 270,00 0.00
2 1SK_002 Generic 350 350,00 250.00 270,00 0.00
3 |ISK 003 Generic 400 400,00 150,00 270,00 270,00
4 |ISK_004 Generic 400 400,00 0.00 0,00 0.00
5 ISK_005 Generic 500 500,00 200,00 0,00 0.00
6 |ISK_006 Generic 600 600,00 150,00 320,00 320,00
7 ISK_007 Generic 700 700,00 0,00 0,00 0.00
8 |ISK_008 Generic 800 800,00 200,00 370,00 370,00
9 ISK_009 Generic 500 800,00 600,00 0.00 0.00
10 |ISK_010 Generic 1000 1.000,00 450,00 420,00 420,00
11 |ISK_011 Generic 1000 1.000,00 250,00 0,00 0.00
12 1SK_012 Generic 1200 1.200,00 250,00 0,00 0.00
13 |ISK_013 Generic 1250 1.260,00 250,00 0,00 0,00
14 1SK_014 Generic 1500 1.500,00 450,00 500,00 500,00
15 |ISK_015 Generic 1500 1.500,00 250,00 500,00 500,00
16 ISK_016 Generic 1750 1.750.00 250.00 0.00 0.00
17 |ISK_017 Generic 1750 1.750,00 250,00 0.00 0.00
18 |ISK_018 Generic 2000 2.000,00 300,00 560,00 560,00
19 ISK_019 Generic 2500 2.500,00 350,00 0,00 0.00
20 ISK_020 Generic 3000 3.000,00 350,00 0,00 0,00
21 ISK 021 Generic 3200 3.200.00 0.00 0.00 0.00
4

B f=1%

.@ FT_SAMPLES : Datenbank (Access 2000-Dateiformat)

[ Offnen B Entwurf " Tnew | X | 20 T [EE|EE
Obijekte Erstellt eine Tabelle in der Entwurfsansicht [  KurststoffStammdaten
= Tabellen | Erstellt eine Tabelle unter Verwendung des Assistenten 5]  Maschinenkosten
§ QrFerer i i:n der Datenblattansicht 3 Peripherie
2 i} : [ spritzgiessmaschinen1
E homare =] Baugruppen =] SpritzgiessMaschinen2
i@ Berichte 3 Farben [  spritzgiessMaschinen3
"g Seiten [ Fertigung_Maschinen 3 verpackungskosten
3 Makros 3 Fertigung_Personal 3 zuordnung_Peripherie_Maschinen
3 Fertigungskosten E  zusatz_Teile
Gruppen <] il B

Stammdaten in MS-ACCESS 2000/2003

PCMOLD®/PCCALC-FT | Stammdaten | Datenbank

Stammdaten 1(2)

Dem Programm sind zur Zeit 15 Tabellen im MS-
ACCESS 2000-Format (.MDB) hinterlegt, die alle not-
wendigen Daten Uber die vorhandenen Kunststoffe,
Masterbatches, Zusatz- und Montageteile, Spritz-

gieBmaschinen (mit dber 80 Merkmalen,

incl.

Rustaufwand) enthalten.
Alle datenbankgestitzten Stammdatentabellen haben
folgende Funktionen:

Export nach HTML 3.2, MS-EXCEL 97, XML
Sortierung aufsteigend, absteigend
Schnellsuche nach der Projektnummer
Suchen durch alle Projekte und Varianten (neu)
Selektion/Filterung der Datensétze nach
Vorgaben

Drucken aller oder markierter Datensatze
Individuelle Spalten-/Datenfelderzusammen-
stellung
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PCMOLD®/PCCALC-FT | Stammdaten | Datenbank

Stammdaten 2(2)

Alle Stammdaten kénnen im Konfigurationsprogramm
eingegeben werden. Fir die Materialdaten besteht eine
flexible Schnittstelle, die auch zeitgesteuert folgende Da-
ten (MS-EXCEL™ oder ASCII) automatisch einliest:

Kunststoffe
Masterbatches
Zusatzteile
Verpackungen

Zusatzlich ist eine Tabelle mit rheologisch/thermischen
Materialdaten fur die Berechnung des Flie3wegwand-
dickenverhaltnisses vorhanden.
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PCMOLD®/PCCALC-FT | Berechnungsauswahl + Infos

Neue Kalkulation anlegen
Neue Kalkulation durch Kopieren

Eine vorhandene Kalkulation bearbeiten

DB: quick access
DB

Baugruppen

Zykluszeitberechnung Einspritzdruck

PCMOLD-Online

Menuepunkt { andere Wahl Individuelle Konfiguration

PC_SAMPLES\projects\0000100001001 .FOb
Blende

Verbindung zu Datenbank
PC_SAMPLES - Demodaten

al PCMOLD_TEST | Write

I
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PCMOLD®/PCCALC-FT | Projekt-Datenbank

| Dl POMOLDAPCCAL L FT.2.96 01 | PC_SAWPLES . [EO1: Fine varhandine Ka hearbemon| 56|
5 -5
(‘-ﬂﬁl-?] 14 1?[22} [RR] §J 5L W E@‘]ﬂ ]
i Al (Var | E-Dlahm | AcDatum (KOFied Baugrh| BaugrBer | Frhr Ft Bez |z Nr Wz bez Baarb, |4
S-POM-DODT-2008 3 13002008 2202008 1 2 - 743 Badeneirheit - Blarde Barn |

1

8 |5-PCM-0ODZ200E 171 19.01.2008 22022008 1 2 743 Eaciensirhet  F-1347 Trager Eailin |
3 |SPOM-DOCS-2008 2 19005008 22022008 3T 143 Badeneirhat  K-1348 Kappe. weild Barn |
4 (5-PCM-DOCA-2008 101 13.01.2008 22022008 1 B 43 Eadieneirhet  K-1343 Drehschalter Barin |
B S-POM-0ODE-2008 11 1307 2008 22022008 1 143 Badensirhet  K-1350 Nockarmng Barn
6 [S-PCM-DOCG-200E 101 13.01.2004 22022008 1 2 743 Escheneirnet  K-1351 Lichteitar rund E=ilin
T |SPOM-DOCT-2008 10 19005008 22022008 17 143 Badensirhet  ¥-1362 Zahnmd Barin
@ IS-PCM-DO0G-2008 101 13.01.2008 22022008 1 2 743 Eadieneirheit  F-1383 Nockerscheibe 1 Eailin
9 |S-POM-IOCG-2008 10 1900 2008 22022008 1 2 143 Badensirhet | F-1364 Ruckbai, Orabechatar Earn

12

10 /5-PCH-0010-2008 101 13.01.2008 | 2202 2008 743 Badeneirheit  F-1355 Lichfleiter. Spirne Eailin
it k-] 4F: i |

11 S-POM-GO11-2008 101 13 01 A8 2F O3 AE | 2
Cli
0o l Eingabe
1 Asgehnisasmmar F-PUM-E-2 000
Z Wanania m
3 Emgasgriaium 1301200

4 Mesgosgadaium 2Rz Tee

5 Eremscabd K1=1 bei akberl

§  Eoasral K2-1 bai Fami 2

7 e

§ Bauguppossesscr 743

3 Bnugruppeshercschess Bodeenesbait

18 Foamiciesmsn E-1347
11 Fosmizdbereschagmg  Trges
12 WWharkceegnummed
13 Warkeesgbagsichnun
i

9 [ PCRELD TEST (1 [ Cok T0 Farmiel &

Projekt-/Angebotsverwaltung ab Version 2011

DB Filterbedingung
Kennzahl K1=1 bei aktusllern Angebot
Kennzahl K2=1 bei Familienwerkzeug
[ndles
Baugruppennurnmmer

oo
[

SELECT * FROM projects_single_parts WHERE K2 ='2' AND Baugruppe_Nr = '743'

Filter arwenden / activate selection F.ein Filter / no select ExIT

Projekt-/Angebotsverwaltung mit automatischem und individuellem SQL-Filter (Editor)

Eigenschaften + Optionen
» DB-Tabelle mit individuellen Spaltentiberschriften
» 30 Felder / Beschreibungsmerkmale
» Automatischer Filter
» Editierbarer SQL-Filter
* Optinales Bild / DS mit Fotoeditor
» Suchfunktionen:
« Uber die gesamte Tabelle
« Uber alle Varianten '001'
« Uber alle Varianten '001' - '999'
» (Selektierte) Liste mit aktuellen Kosten flr diverse
Optionen:
e Mit Summe
» Mit aktuellen Stammdaten (Kostenstellen)



(30)

©PCMOLD GmbH *1986-20011+18.04.2011 «../PCCALC_Folien.PMD ¢ Seite 9

PCMOL Dens:

www.pcmold.de

-

B+ E110 Grunddaten [Kappe, weil}]

mEX]

<[ 0[] ¢ B 2

Netto Erutto Tage Stunden

Stiickzahl. gesamt 1.200.000 1.236.000 686.67 16.108.67
Stiickzahl pro Jahr 500.000 515.000 286811 5.294.44
LosgréBe (flr sinnvolles Riisten) 0 0 0,00 0,00
Aktuelle LosgroBe 25.000 25,760 14.31 314,72
Anzahl Kavitaten 1

Zykluszeit. Spritzteil 88| <= J[_Berechnen |
Schul pro Stunde 818

Teile pra Stunde 31.3

Produktionsstunden pro Tag 22,0 Produktionstage/Monat 22,00
Gesamtausschul 3.0 KapazitatiMonat. netto 38.447

Dateibeschreibung: Auftrag 'S-PCM-0003-2008 <Variante : 001='

225 (8,8) /25.000/2 K/WKZ12.000 EUR/Mat 1,51 EUR_kg

[ 2| PCMOLD_TEST |Wert Info

PCMOLD®/PCCALC-FT | Einzelteilkalkulation

Vorgabe der Grunddaten

* LoRgroRe (gesamte Laufzeit)

e Lol3/ Jahr

* LoR / Ristvorgang

* Anzahl der Kavitéaten

o Zykluszeit oder Schul3/Stunde

» Produktionstage / Monat

» Produktionsstunden / Tag

» Beschreibung der Variante (4 Zeilen)

Einzelteil:

Abschatzung der Kuhl-/Zykluszeit

Es kdnnen Zykluszeitberechnungen fir Thermoplaste
durchgefihrt werden. Eine Tabelle enthalt die
maschinenspezifischen Nebenzeiten (bis zu 20), die vor-
definierbar sind und bei Auswahl der Maschine oder der
Maschinengruppe aus der Datenbank dann sofort zur

Verflgung stehen.
-> Details auf Folie 'CAE-Tools'
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PCMOLD®/PCCALC-FT | Einzelteilkalkulation

» CAE-Tools (Ausschnitt des Komplettmoduls ‘'Thermoplast')
- Abschéatzung der Zykluszeit

18 PCMOLD® | PROCHECK | P2.80.04 - PC_SAMPLES g@}
3 T100: PCTHERM | Kidhi- und Zykluszeit LEE| = ©:T101 | PCTHERM | Temperaturverlauf =%
B Skalierung i
£ &l 8| 2 Ridl || LI ¢ ¢ mlEE 8= 2
G K Kurvenauswahl [Schichtwahl)
Platte - [ABS = || ™ Schicht [(01):00,075mm [ Schicht (0G) :00.825 mm Machkom|| 4 | zeit |TquerMittet] 2 | 3 | 4x | 5 | 6 | 7 8 9 |Rand| =
[ Schicht (02) :00.225 mm ¥ Schicht (07) :00.975 mm -Achse ,
Handelsname [novodur | ||| ¥ Schicht (03) :00.375 mm v Schicht (08] :01.125 mm E| [s] [ POl | 0041 011) 0,13 0,26] 034 041 049 056 064 OJ1/f8
[ Schicht [04) :00.525 mm v Schicht [09) :01.275 mm i 3 USR] 2059 2029 1970 188 6 SRR EERY 124,9) 1037 81,3
Eingabefeld Ergebnis [ Schicht (05) :00.675 mm ¥ Schicht (10) :01.425 mm ey | g IOIREEE] 1636 16 6,8 0 4 119, 1060 920 774
[Glasfaseranteil [%] ] 10.0 max. Entf.temp. [C] 99.0 ||| & Alle Schich i) e T 5 30 1106 6 N 1289] 1244 1135 111,4] 1033] 9sa| =sag] 750
Wanddicke [mm] 3.0 Kihlzeit [s]: 23.7 6 40| 97,6 113,2] 1121] 1100 106,9) 1029) 981| 926 866 804| 734
mittl. Massetemperatur [°C] 230 Nebenzeiten [s] 3.0 £=3,0 | Tm=230 | Tw=80 | Te=92 7 50| 87| 99,3| 986 972 951| 924| 894| 854| 81,3 769 723
mittl. Werkzeugwandtemperatur [ 80 8 60( 827) 89,9 894 B834| &7.0) 852) 830 804] T77.6] 747 716
mittl. Entformungstemperatur [*C| 92 Gesamte Zykluszeit 26.7 250.00 9 70
effektive Temperaturleitfahigkeit | 00886 ‘ 0| &0
FlieBgrenztemperatur 130 Variation: tk=I(Tm) ader =f(Tw] | 11 9,0
Start der Verlaufsrechnung [s] 1.00 v 5 | £ 10,0
erlauf: Tabelle 3| 10
Enda dar VVarlauferachniina lcl 10NN !
20000 \ 14 | 120 =
Zyklusanteil } Bezeichnung Zeil[s] ‘L \\
1 |berechnete Kihlzeit (= theor. KZ = RestkZ + Nachdruckz 23.7 — \ \
2 |Einspritzen 1.0 150,00 o 1 150,00
3 |Werkzeug dffnen 2.0 £ ~ \ [
4 _[Teile entnehmen 0.0 3 \ \-.___ o ——
5 |Werkzeug schliessen 0.0 g T ——, I""'-'—u------._,...__ =
wartezeit 0.0 o [ =
6 |Wartezei ., 100,00 — 100,00
7 - 0.0
8 |- 0.0
g |- 0.0
10 |- 0.0| _
7 | 50,00 50,00
0,00 0,00
1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
Zeit [s]
.
= 0,08 023 w038 0,53 == 0,68 083 == 09 w=m {43 =m {35 =m143 ™
s —— __—
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=
& 4w 1 DD

A->Z sortieren

# 1D-Nummer " Bezeichnung

5l |

" Lieferant

[ PCMOLD&/PCCALC-FT-2.90.05 | PC_SAMPLES - [E121 Materialauswahl aus Datenbank [Kappe, weiB]] M=%
5. BEES
5| [ 1] FELE]
A-Z sortieren
 MatID  Handelsname C Typ © Mat-Datum
K1 K2 K3 K4 =
1t Jiom
2 |Handelsname Generic-ABS-natur
3 |Typ ABS
4 |Dichts 0,000 0,000 0.000 0.000
& |Schiittfakior 098 1.00 1.00 1.00
6 |Formteilgewicht [g] 8.000 0.000 0.000 0.000
7 Formteilvolurmen [com] 0,000 0,000 0,000 0,000
% Wolumen berechrien
9 |AnguBgewicht [g] 0.000 0.000 0.000 0.000
10 | AnauBvolumen [coml 0000 0000 0000 0000 [~
€-€-<- ‘ -> ‘ <<~ > <-¢<- - << =5
Mat-ID | Handelsname Typ Mat-Datum Lieferant Fullstoff Farbe =
1 (1001 GenericcABS-natur  ABS 01.05.2006 natur
2 1002  GenericcABS-schwar ABS 01.05.2006 schwarz
3 |1003  GenericcABS-stabil ABS 01.07.2006 SF-warmestabil
4 1004  GenericcABS-standa ABS 01.05.2005 Standardfarben
5 1006 GenericcABS-weiss ABS 01.05.2006 weiss
§ (1006  Generic-PA-Autostar PA 01 06 2006 -WGF natur, schwarz
7 1007  Generic-PAB-GF PAG 01.05.2006 GF schwarz
g8 1008 Generic-PAG-natur  PAG 01.06.2005 natur -
4] »
[ = PCMOLD_TEST [Wert Info
3 PCMOLDE/PCCALC-FT-2.90.05 | PC_SAMPLES - [E120 Materialkosten [Kappe, weiB]] | ==
RS

Zusatz_ID_N Bezeichnung

Lieferant

Gewicht Ausschuss

GK Kosten_Ba Kosten

1 100_101 Platte mit Loch  Lieferant 1 116,00 10,00 5,00 1.000.00 22,05

2 |100_102 Gewindebuchse Lieferant 2 22.00 200 B.00 1.000.00 451

3 |100_103 Gewindeclip 1 Lieferant 2 0.00 0.00 B.00 1.000.00 10,88

4 1100_104 Federplatte 1 Lieferant 2 0.00 0.00 B.00 1.000.00 7.99

B |100_105 Federplatte 2 Lieferant 2 0.00 0.00 5,00 1.000.00 5,66

6 100_200 Hebel 1, Zinkdruct Lieferant 1 0.00 0.00 5,00 1.000.00 1l 27

7 |100_201 Hebel 2. Zinkdruct Lieferant 1 0.00 0.00 5,00 1.000.00
4

ID-Nummer Bezeichnung Gewicht Il GK[%] |AusschuR[ -[/]- Kosten EUR/100 <

1 [100_101 Platte mit Loch 115,00000 1 5,00 10,00 1000 2205 2,55
2 [100_102 Gewindebuchse 22,00000 1 5,00 2,00 1000 4,51 0,48 (=]

Materialkosten
» Es kdnnen bis zu 4 verschiedene Kunststoffe (fur

Mehrkomponententeile) und bis zu 15 Zusatzteile
einer Kavitat zugeordnet werden

Bei Baugruppen kdnnen weitere 25 Zusatzteile
(bspw. fur die Montage) beriicksichtigt werden

Brutto- (incl. Anguf3) und Nettogewichte
Mahlanteil in Prozent

GK-Zuschlag fir jedes Zusatzteil wahlweise
individuell

Verwaltung der Farbzusatze/Masterbatches
wahlweise in eigener Tabelle

Ca. 35 Kunststoffe sind mit
Kosten hinterlegt
Formteilvolumen kann

aus Segmenten tabellarisch
berechnet werden

. 9: Pyramidenstumpf .
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B e !m T =
cleiel @ 7
Kosten Bmaschine 1 Variabel Vel [EUI Kosten SpritzgieBmaschine 2 Variabel Vol [EUI |
I5K_DOE | Generic BOD [EURMN| | 3-Schichijen) » 6,038 8,827| ISHK_D02/ Generic 350 [EURM] | 3-Schichijen) = 0554 2T
Zykhiszeit Speitrail 1) I2"J£| Tykhuszeit Spetdail (2] B.00)
Acizahd 1Gnataten (1) 2 Arzaht Katalen (2] 1
| Ausschuh, haschine (1) 1.50) Ausscrul, Masching (21 200
Gesamtausschull 450 Gesartausschull 450
[Varschieid ['5] 0% - 0,000 ,D00|_Varschisds [5] 0% - 0,005 0,262
ad [%] 100 % - 0,000 0,000|_Ausiastigsgrad ] B5 % - 0,143 0,333
6,008 8,527] Kosten Maschine [EVRA]
1,052] 1.633]_Kosten Maschine [EUR1DG 0.7
riabeel [ELRMO) Voll [EURH00] Rikstkosten [EUR 00
&0 1242 00375 RK Maschinenainsatz [me] | ]
100,0) QE18| 01473 R Persaneneinatz %] - EUR
a0 0258 O.02G5( ¥ Material [Schud]
01314 0.2112| Kosten Risten [EURMTD]
Personaleinsatz
Masc wr %] - [ EURA 500 15 281] Masc [%] - [ EURAY 5.0 |, 208] 374
Eireichies %] - EURM . 20,45 | 500 176 ,521|_Einvichies [%] - [ EURIN - 20,45 500 37 427]
[Schichfifrer [%] - [ EURM  0.00] 000 ) 000 Schvchtfiiver [%] - [ EUR/N - 0100} o NEAE] 0,000]
IKaslen Maschinenbecienung 0,334 51| Kasten Mascrinenbedenung 445 0,501
Rustkostananalyss LoBgrossa HHK-var HiK-val [EURMBUE-Angabatspreis
Artualie Losgrola 25,000} 22,108 31,357 60T
Alemabye LoGgrote 1 10000 22,506 31,624 53,602]
Aternabve Lofgrode 2 15.000] 297 31,448 20,738
Allemalive Lo tae 3 0,000 #2,142] 1,360 33,657 -
en: Zusammeniassung + RESLGH + Gesamkosien % Variabel [EURID Vol [EURM0
1329) 2430
0,340 0,547
Persanaleinsatz o7Ta) 1,403
[Rest-Gemeinkosten, Maschine - [ ELIR 0,076 ] 5 00| 1|
Resi-Gamainkosan, Parsonal - EUR 0267 | B0.00)

Fertigungskasten |Spritzgieten| 2447 4,420/
I & POMOLO_TEST |wWart inin
& £130 Fertigungskosten (Spritzgiefen) 1(2) [Kappe, weifl] [M[=13<]

&4 || [M[4] wax 39 T ]u]| F 5l9| =z 2]
a>Z sorli
& Masch-Ni " Bezeichnung © SchlieBkraft [kN] ¢ max. Einspritzdruck
roj. Flache / Kavitat [cm?] | 0,00 [ = ][ Rechnen
Einspritzdruck [bar] 0 0
Sicherheitsfaktor [| 0,0 Anzahl d. Kavitaten 2
SchlieBkraft [kN] 0 Schussgewicht Material 1,2 16,000 0,000
AusschuBl beim SpritzgieRen [%] 3,00 Schussgewicht Material 3,4 0,000 0,000
Gewabhlte Maschine 1 ISK_008 Generic 800 8,93 6,04
Gewabhite Maschine 2 0,00 0,00
Peripheriekosten 0,00 0,00
Summe 8,93 6,04
Masch-Nr Bezeichnung \SchlieBkraﬂ Einbauhdhe | Holmabstand. | Holmabstand. | Plastifizierleistung \ =
1 ISK_001 Generic 260 260,00 250.00 270,00 0,00 950
2 [ISK 002 Gieneric 850 360,00 260.00 270,00 0.00 12,00
3 |I1SK_D03 Generic 400 400,00 160.00 270,00 270,00 12560
4 |ISK_004 Generic 400 400,00 0.00 0,00 0,00 0.00 [+
4 3
|_ a| PCMOLD_TEST |Wert Infa 4

PCMOLD®/PCCALC-FT | Einzelteilkalkulation

Fertigungskosten - Spritzgiel3en
» Abschatzung der notwendigen Schliel3kraft zur

Filterung des Maschinenbestandes.

Es konnen maximal 2 Maschinen einem Tell
zugeordnet werden (z.B. 2-K).

Jede Maschine kann mit bis zu 90 Merkmalen
beschrieben werden (Maschinendatenbank).
Jeder Maschine kénnen optional bis zu 20
Peripheriebausteine zugeordnet werden.

Rustkosten kdnnen pauschal eingegeben werden
oder man unterscheidet nach:

» Maschineneinsatz (in Minuten)

» Personeneinsatz (Prozentual zur Maschine)

» Materialkosten in Schul3 (Anlaufverluste).

Personal: Max. 3 verschiedene Personen/Variante
(Bediener, Einrichter, Schichtfiihrer)

Alle Eintragungen kdnnen in der Maschinendatenbank
vordefiniert werden!
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» CAE-Tools (Ausschnitt des Komplettmoduls ‘'Thermoplast')
Druckbedarfsabschéatzung

-

B3+ PCMOLD® | CAE-TOOLS | R215: Einspritzdruck im Vergleich

FlieBlange [mm]
FlieBbreite [mm]
FlieAdicke [rmm]
Flllzeit, Start [s]
Flllzeit, Max [s]

onz| & Carreau-WLF
20| © Potenzansatz
I 2.5
1.1
3.0

Solumenstrg
Yolumenstrg

S & 5 98 56 < 2 0 9 @ @ a ¢ & & < & 4T
Fulizet [s]
= Druck [bar]

Schubspannung [Fa*1"3] == T,FGR[C]

& PCMOLD® | CAE-TOOLS | R210: Einspritzdruck ‘ﬂ @ E
ﬂ @ 4| 4| Max: 320 » 0 | @ @ M E E : L=200,0/B=20,0/ S= 2,0 t=0,40 | vp= 80,00
Datumm Kurzname Handelshame Faohst_Firma ThA_max ThA_mi 1000
15 1307.1992 PAR: APECHT KU1-9370 BAYER 360,00 32[ | - s
16 [13.07.1332 PAR AFPECHT KLIT-9371 BAYER 360,00 32 %- 600 T = |
17 1307.1992 PAR: APECHT KU1-9373 BAYER 360,00 gl | & ‘WIII lli
18 [21.07.1992 |PC/ABS BAYBLEMD FR 110 EAYER 230,00 24 202
19 21071992 PC/ABS BAYBLEND FF 1434 BAYER 280,00 24| tl2lslalslelrlale 0 ininlale
p0 21.07.1392 PC/ABS BAYBLEND FR 1440 BAYER 260,00 24| oA
21 21071992 PC/ABS BAYBLEND FF 1440 AT BAYER 280,00 24|
22 |21.07.1992 PC/ABS BAYBLEND FR 1441 BAYER 260,00 24u.uu 241,00 ULy
23 21071992 PC/ABS BAYBLEND FR 40 BAYER 280,00 240,00 240,00 0.00
24 16071992 PC/ABS BAYBLEND KL1-1416 ET BAYER 280,00 240,00 260,00 0.00
26 [16.07.1892 PC/ABS BavyBLEMD KLLIT-1445 EAYER 280,00 245 pcMoLD® | | 08.09.2008 | 11:03:41 =X
26 16071992 PC/ABS BAYBLEND KU1-1448 BAYER 280,00 M= ary
27 [16.07.1332 PC/ABS BAYBLEND KLIT-1449 BAYER 250,00 24 .
28 21.07.1992 PC/ABS BAYBLEND KU2-1460 BAYER 260,00 24 TN
29 |21.07.1332 PC/ABS BAYBLEMND KLUZ-14E66 BAYER 260,00 29 Essn 5 & S T e
30 21071992 PCIABS BAYBLEND KU2-1467 BAYER 28000 24 T e K
31 |21.07.1932 PC/ABS BAYBLEND KLUZ-1468 BAYER 260,00 29 %;2 T TrT 19 fi
32 21071992 PC/ABS BAYBLEND T 44 BAYER 280,00 4 3.
{ |
Randbedingungen und Ergebnis der rheologischen Berechnung . : ,

P - =

M aSSGTemp = Temperatur ['C] = Schubspannung A [Pa*1*3] =+~ T, Start ['C]

Y
MasseTemp PCMOLD® | | 08.09.2008 | 11:03:57 | | TM. Start= °C | TW= °C | Fliessweg= 1 | Element=
Cruckbedarf [bar] | 3241 I




(30)

©PCMOLD GmbH *1986-20011+18.04.2011 «../PCCALC_Folien.PMD « Seite 14

PCMOL Do e

1915 = BT TN SE == Fertigungskosten

S Eiime Eeneiin | heseine reese Fee metnerze ez mmmanemnema o] Alle Kostenstellen kdnnen aus der Datenbank
1 ISEZ131 Tampondrck 1 a8 Dan Dan qa 240 14,00 1. i
A S — i — 1 — T zusammengestellt werden. Wahlweise Vorgabe
4 ISK_194 Martage 10 an i e 1 {K24K] 1060 4
5 ISE_I06 Stanzen 1] a0 pao EOD 1 paep 19.00 B - - -
' ' von Zeit/Teil in Sekunden, Stk./Std., Stk./Monat
I

T W ) Eune Gae ro gy oder Std./100 Stk. Jeweils mit eigenen Rest-GK.

2 15K 103 Ertgrafen 000 1000 ¥ oon 100 10,00 2562 4280 - ) =]
Ferligngshosten ., Var, Kosten [EURAD] B350
Fedtigungskostan | Volkestan [EURM00] 10,447
o] PCMCLD_TEST [Wevt irin

Eingabe Kasten 5. Tag

P e % === ANlagenkomponenten

=  Bis zu 40 Komponenten fir jede Variante

|Z§ 3.000,00}
26,000

e « Hinterlegung als Template maglich
e » Liveberechnung der Anlagenstundensatze

Fixe Kosten inkl. 5 freien Vorgaben

Bis zu 5 Schichten

_ 5. Schicht kann auch fur Sonderabschreibung
o j o 4 = 4 o konfiguriert werden (z.B. fir Gesamtlos)

[Fizsteryhih | Anschiusswerl (KA) [
kabuicricr Wert (%] 60,00

V3 10,1300} 013 0.13)

b i " —" E}ij% o Variable Kosten inkl. 5 freien Vorgaben

ey s —fos m:mm i —— - 5 unterschiedliche Personalsatze / Kompontente
o s - 5 unterschiedliche Materialien (z.B. Farben)
e Ei % * Trennung in Einzel- und Gesamtausschul3

Beispielhafte Anlagenkomponente bzw. Fertigungsschritt. Hier ist der Sonderfall 'Special’
aktiviert, in dem die Abschreibung Uber die Gesamtlaufzeit des Artikels verteilt wird.
Notwendig sind dafur einzelne Varianten fur jedes Jahr der Laufzeit.
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e =% Sonderkosten
| Nerierna Kalkulationsschritt | KOSteorToo -+ OE_AUSSEEEG_AUSSSEE EURJSJE.O [EURHO%JOI = ° ZB Zentrale MaterlaltrOCknung Oder antelllge
2 anteilige Werkzeugkosten 12,000,000 1.200.000 0.00 0.00 0.01 1.00 . .
E 000 o o oo om  om 8 Werkzeug- oder Vorrichtungskosten, wenn sie
e — Eins e e senberleh Kesen BURL Bestandteil der Herstellkosten sind.
s o oo Details zum Werkzeug kdnnen hinterlegt werden.
F:z‘:zeahfr Mjsrtez‘:wgfaOupnm\erung O:OO
Aufbaufaktor 0,00
WZ-Totalkosten 0,00 . .
Entwicklung + Vertrieb
Stiickzahl, gesamt 1.200.000 Kalkulalionsschrm,Vaqriabel[EURMOO] 1,00 R .. .
Ssasposar EDRAT] RestGomokeoten t] il o« Bis zu 15 Positionen wahlweise prozentual auf
el Loty 25,000 die Herstellkosten oder absolut mit Amortisation
zusammengestellt werden.
Verpackung + Transport
: waok Moow 8 e Alle Materialien kdnnen aus der Datenbank
B3 E190 Fracht, Verpackung [Kappe, weiB] - 301-400 kg [v] 301-400 km [v] .
& & o [dJums DD Sl | ——— zusammengestellt werden. Formel fur Transport-
e e i e ———— o W kosten nach Gewicht und Entfernung als Vorschlag
1 |Karton SO0G016 f Den 0,00 90,00 60,0 00,0
> |Karton WP_101 10000 10000 20,00 0.0 00U 1000 (DeUtSChIand1 Stand 10/2005)
3 _Kar’ron VP_102 100,00 150,00 20,00 A0 0,00 100.0
4 |Karton VP_108 500,00 200.00 30,00 0.00 0,00 50.0f5]
4] )
B Toomamoma Totonm 1= ez " evnsw ewis, |4 \Werkzeugkosten
i i —— o CEgme owe owslls) § o \Wahlweise als Bestandteil der Herstellkosten
s vop_ 0 oL e o oww sewt=l=ld e 15 Eingabepositionen (z.B. Musterung, WZ1, WZ2)
T e Racven | 1mracvesmsea  oa|| © WWerkzeugdetails fir maximal 10 Werkzeuge/Var.
osgroBe (flr sinnvolles Riiste Summe, Fracht, Verpackung [EUR/100] 15,59 H H HH
Losg e (i srrvoles R il - « Amortisation + anteilige (%) Umlage
Ea\ FCMOLD_TEST |\Wert Info
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e — 98  Analyse & Zuschlage

[%] Basia  VoBkosten  Var
Summe  Materialkosten 1,448 1,377

e Die aktuelle Kalkulation kann wahlweise mit

L6 ¢ Fartigun gaiosins (3piepaies
1% (Fertguegaiies
(ELES  ECR R

‘Sammiee - Herstallkostan 17.648 11,5889
Summe - (alle Kalkulabonsschntta
Deckungabetiag 1 %]

G (%] Sl = .
;t;;:n:ﬁlm 0000 86926 D.000 0000 e il ¢ Decku nnge ItragsreCh nung (Z Zt. DB 1)
i ool e » Differenzierter Zuschlagskalkulation
Samane : Zuschidgs 3.676 amy
Ergabr::::}; [). | EURMel | EURI1 EI.ELQ;E Euie.::u:rs d DB / Maschinenlaufstunde
Dackungstanttag 23 AWMy {.080 2070 2246 26 . . - .
Umeatzendfe 7683 0028 283 13 85Il — e«  Life-Time-Betrachtung tber 10 Folgejahre
- Dif Pusiag okl e  Zielpreiskalkulation
Zialprais-yorgates:
© DB § Maschewmndaufsiunde

P e }
/ = %] Basis /vomkost
Tolaliirs T=%  r=4 | =B | =8 | =T | V=8 |5 ume : Matenialkosten

2000 2011 2012 2013 2014 X016 2016 2017 - 1277 anaIySIert Werden-

200 200l 10N 080 00D 000 00D 0.00|Summe - Herstallkosten 11569
376 45 3B4d FEd 3884 FHEd 3854 Ed|Summe - (alle Kalkutatonsschritha) 33,349 27.0708

W = | POMCLD_TEST [wiant I Deckungsbeitrag 1 %] $2,379 BEID . . - . . . . .
| e e« Alternativ kbnnen fur jeden wichtigen Schritt (Material-
Provisson [%] 000 {000 000

tom Sl ome om  kosten (Eigen + Einkauf), Fertigung ..) individuelle Auf-

= — (7] | Basis volllg " E— I I

e T HghorpreR wezomez - gchlage fur RGK, , Gewinn, Skonto, Risiko vorgegeben
Summe : Herstellkosten 17.548 11.589

Summe : (alle Kalkulationsschritte) 33,349 27208 we rd en.

Deckungsbeitrag 1 [%] 17.613 27,208 4,792

Gewinn [%] -4.046 33.349 -1.349

Skonto [%] 0.000 32.000 0.000 0.000 A ) ) .
Bl 000 52000 0000 _0.006 Weiterhin lassen sich alle vorhandenen Kalkulationen
i i e entsprechend der ggf. gefilterten Auftragsbegleitdaten
Dockungebotiieg 17615 0048 476 1108 E“f‘ﬁi!%‘ tabellarisch darstellen und ausdrucken.

b Einer Basiskalkulation kénnen 9 aus 990 verschiede-
© Deckungsbeitrags-Kalkulation i ) B

o Ol e Sl nen Varianten tabellarisch gegentbergestellt werden.
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& DruckerVorschau
Next [5* | A Pr&wuusl Q Zuuml @ Print | Sstupl

I SAVELES: SOCHAMIMINT | 01 | My Abtwing | DLILENT | 1298

o e
Elmu% | | B8.10.2007
vigerg [ I me
Bl akiut e Angebal g
g

[Formisiibezsizhning
[Eearbatiar 1

o (= PEMDLT_PCCALE Tenlat 01 PCMOLD_TEST.dot - Microsatt Ward ==
2 IR s e e e U e o) S RV I ———
el d ol LT L B0 o e, Bix
JELS ] ]| eeeingreaied wriigan WD AN Y L) 2 3 | iy

i1t T

Kunststoffverarbeitung®
Spritzgiessen GmbH

EEErETEr |
[Werkze ugkosten Ine_insfandh

5y | S

[Formerene. =
[Formiting=

Ergebnisausdruck & Export

Die Hauptergebnisliste kann weitgehend individuell pro
Benutzer im Netzwerk aus einer maximal verfugbaren
Anzahl von Positionen zusammengestellt werden. Ex-
port nach MS-EXCEL-97, HTML 3.2, XML oder in die
Zwischenablage ist aus allen Listen méglich. Zusatz-
lich besteht die Mdglichkeit einen bestimmten Export
wichtiger Variablen in einen MS-WORD™-Serienbrief
vorzunehmen.

Es kénnen verschiedene Umrechnungsfaktoren fir ei-
nen temp. Ausdruck in einer anderen Wahrung hinter-
legt werden.

Weitere Ausgabemadglichkeiten

*  Graphische Darstellung:
Linie, Torte, Balken und 3D-Balken

 DIN-A4-Seite mit Auftragsdaten, Hauptkosten,
Balkengraphik und Foto/Screenshot (CAD)

 Bildbearbeitung
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Bei Variante 001 wird das Werkzeug herkdmmlich temperiert. Bei Variante 002 wird eine
innovative Temperiertechnik verwendet.

w C:\PCMOLD_ENTWICKLUNG' vb&0\FT_SAMPLESYEXPORT:S:

Unterschiede verursacht
durch:

\<m:&§c:@ durch
verbesserte
Temperierung

- weniger Ausschul und
héhere Qualitat

( Material:
weniger Ausschul3)

— kurzere Zykluszeit,
weniger Stérungen

Datei Bearbeiten  Ansicht  Faworiten  Exkras 7 7
d=Zurick « = - _@ E it _ @mcn_._m_._ (3] Favariten @Emn__m: @ _ @1 »
Adresse _M _m"____u_m30_.DImZ._.EH_m_A_.sz___<_um._u____u._.lm.p3_u._.mm__.mx_u.“_ muv_,__,__mn_._mm_: zu | Links **
=

1 MWariantennummer 001 002

z |Kalkulationsbasis EURI 100 | EURY 100

be] Grunddsten: Losgriie, yvkius..

a4 Stiickzahl, gesamt 1.200.000 1.200.000

5 Stickzahl pro Jahr 300.000 300.000

B |Aduelle Losgrifke 25.000 25,000

T |anzahl Kavitdten z z \\

g  Dykduszeit, Spritzteil [5] 220 12,0

=] Schul pro Stunde 16 300

A0 |Teile pro Stunde 327 800

11 |Produbktionsstunden pro Tag 22,00 22,00 f

12 |Gesamtausschul[%] a0 1.0

12

14  |Fertigungskosten [Spritzgielen]

16 |Spritzgiekmaschine 150032 |5 k_0032

16  |Maschinen-Kosten, woll, [ELUR/M] 283 283

17  |Mosten: Maschine [EUR] 285 1,58 I

18 |Ristkosten: Maschineneinsatz [min] [=1n] [=1n]

19 |Risthosten: Personenainzate [4] 100 100

20 |Riistosten: Materialverlust [Schul] 30 30

21 |Kosten: Risten [EUR] 019 018

22 |Einsatz: Maschinenbediener [%] 5,00 5,00

22 |Einsatz: Einrichter [%] 5,00 5,00

24 |Kosten: Bedienung [EUR] 1,09 0,58

25 |Fertigungskosten [Spritzgieten) [EUR] q 22 235

2B

27 |Sonderkosten ol [EUR] “oll [EUR]

28 |anteilige Wedzeughosten 4,00 1,29

29  |Sonderkosten 1,00 1,29

a0

31  |Zuschlige + Analyse

3z (DB 1[%] 25,00 25,00

a3 |Provision [%] 0,00 000

34 [Skonto [%] 0,00 0,00

25

35 |Ergehnisanalyse Voll [EUR] | Voll [EUR]

37 |Materialkosten, gesamt 1,31 1,28

3% |Fertigungskosten, gesamt 5,22 3,64

23 |Herstellkosten, gesamt 6,53 4,92

40 Summe (alle Kalkulationsschritte) 6,74 5,13

41 |Gesamtkosten ohne Werkzeuy 6,77 5,55

4z |Erlos 6,77 5,95

4z |Gewinn 0,00 0,00

a4 DB 1,70 1,39

45 |Umsatzrendite [%1] 0,39 7,68 1

45 Werkaufspreis 6,7f 5,55

_@ Fertig

_| _| _| _@_ Arbeitsplatz

| BN

zusatzliche Kosten von
einmalig EUR 3.500 fur
effektivere Temperierung

|_— zusatzliche Umsatzrendite von
EUR 3.648,- / Jahr durch die
verbesserte Temperierung
oder wettbewerbsfahigerer
Angebotspreis

(0€) 8T MBS « AN US04 OTVIDd/ " » TTOZ ¥0'8T * TT00Z-986T » HAWD ATOWId ©
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Einzelteil: Verwaltung der Varianten + Vergleich mit Matrix

B3 E04 Verwaltung der Varianten [Testvarianten fiir Matrix]

o

< el B B Bl - 2

Variante Beschreibung der Variante

1 |Basiskalkulation: Y=2007 /YL=300.000/2 K/L=25.000 /12 s/ WKZKosten : 49 391 / Mat Kosten: :
2 Basiskalkulation: Y=2007 / YL=300.000/2 K/L=25.000 /12 s/ WKZKosten : 49 391 / Mat Kosten: :
Basiskalkulation: Y=2007 / YL=400.000/2 K/L=60.000 /12 s/ WKZKosten : 49.391 / Mat Kosten: :
Basiskalkulation: Y=2007 / YL=500.000/2 K/L=100.000 /11 s/WKZKosten : 49.391 / Mat Kosten:
Basiskalkulation: Y=2008/ YL=300.000/2 K/L=25.000 /12 s/ WKZKosten : 49.391 / Mat Kosten: :
Basiskalkulation: Y=2008 / YL=400.000/2 K/L=60.000 /12 s/ WKZKosten : 49.391 / Mat Kosten: :
Basiskalkulation: Y=2008 / YL.=500 000/ 2 K/1L=100000 /11 s/ WKZKosten - 49 391 / Mat Kosten

0|~ (D P W N =
0O o0 =~ &

Angebotspreis

Status | <]

Status:

3961
3961
39,49
38,83
40,56
40,45
40,03

| - z.Zt. gesperrt

40,79

4

10 Basiskalkulation: Y=2008 / YL=300.000/2 K /L=25.000 /12 s/ WKZKosten : 49.391 / Mat Kosten: :
lva,ian[e laden I 1 auswahlen + laden: Mouseklick auf Spalte 1 [Varianten] dann auf *->* 20 ( 20]
piag e
ElflT
11 |dahr 2007 2008
17 |Losdlahr an ;I LosAlahr any w |Los
Bl R
14 oz - I
Eelho -
i icEEE o3 -

Variantenmatrix: Auswahl von max. 10x10 Varianten
aus 990 (Wahlweise Kosten/X oder Kosten/Jahr)

e

= EHE @ 2
A 1 8 | o [ o | e |

Angebot Nr. XX

Yergleich alternativer LosgroBen uber 2 Jahre

\/ Text kann formatiert werden

Jahe 2007 2008 2
Lozt ahr o Loz/lahr ooz Lo lakr
00000 39.61 300000 40.56
002 008 .
30000 3961 400000 4045
003 009 .
39.49 40,03

EEFEEREEREFPRRER-] [®

400.000 500.000

- zuletzt von .. bearbeitet
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3+ B100 Baugruppendefinition E]@
& A o [W4] 1 Max 4 » ]| LI
BGR-ID-NR BGR-Dat BGR-Bez BGR-PreisNr | BGR-Gr BGR-Arti BGR-Be BGR-Be BGR-Kd- BGR-Kd. BGR-KD- B{*|
1 {743 15.02.2002 Bedieneinheit-¥1
2 744 16.02.2002 Drehknopt mit Halter
3 |75 16.02.2002 Bedieneinheit-w2
4 76
< I —» [
BaugruppenD-Nummer 743 {= Anzahl Einzelteilnummer Variante )
Baugruppen-Anlagedaium 15.02.2002 1 [ 1]sPowm-o00i-zo08 1| )
Baugruppen-Bezeichnung Bedieneinheit V1 2 1/5-PCh-0002-2008 [
Baugruppen-Preisnummer 3 1/5-PCh-0003-2008 1 | ) (e
Baugruppen-Gruppe 4 3 S-PCM-0004-2008 1| ) )}
Baugruppen-Artikel 5 1 5-POM-0005-2008 Q[
Baugruppanbastalinummer 6 1/S-PCh-0006-2008 [ )
Baugruppen-Bearbeiter 1 Betlin 7 1/3-PCh-0007-2008 1 | ) e
Baugruppen-Bearbeiter 2 5 1| S-PCH-0008-2008 =
Beugruppen-Bearbeiter 3 3 3 S-PCH-0008-2008 o=
Baugruppen-Kundennummer 10 1/5-PCW-0010-2008 | ) ) =
Baugruppen-kundenname il e o Dl
Baugruppen-Kunden-Ansprechp.
e Baugruppe speichern | Schaltet Einzel-DB ein
Baugruppen-Klassifikation 2 .
] ST Liste Einzelteile  Liste Unterbaugruppen
|_ a| PFCMOLD_TEST |'Wert Info A
Baugruppendefinition inkl. mehrstufiger Verwaltung (Integration von Unterbaugruppen)
R  Badlosalnh M Vit Kiston T-Jokd
[& [ CEEws Bno0s & |
Arcbotsnunnes_vein, Baasithang Wemie C [T Fanf_ | Hastk | Angabo |=
i 14 1 273 348
xSRI 001 1 Lichsiter. grin Komsk) GerencPC -glsskar am 11
N Fupfarhonisid 1 nes
= 215 bl 14 4
#
L] Gewmdedp 1 100_103 4 om 41 EL] a4
al Facerpiara 1 1a0_10a 1 nm e [} e
a« Frcleminte 2 100_105 1 00 DB [ S
Tl Habal 1, Zibdnicky T} nm 24 24 24
£ Hebel 2 Znbrickgui 100_x1 1 [0} 140 1.2 120
i Habsl 1. Zikduckg no_zz 1 (1} 14 14 14
® Faclarcrah 1, Letar 00410 | 1.0 [Tk} (%] (]
il Fackercked 2 Lakar 1an_an 1 17} 0 013 013
@ ZmmchenSummen b 10215 (1] 1716 1|
£l Fonstnkann 1 560
0 B3Rk 1 E1
Bl ZwischanSumman mam 0215 sam  mE
5 *
5] Gasmmtesl 20 ligan ol Baugupges 1780888 Dechesgubaiiiag 1 T T ]
54 dnbersmangs T Skonio Ed ] (Y]
5 LT [ Fassin 5. e
5 Bauguppe: Asgeinispros 58
il =
x i Fostany ckkcsten
Eagnepe: Hewdboian mE W "
| AcshBRE rhoden b 1000 1
| Bechungetsingg 1 —=a wn " [ | 5
| Benen L
| s m &M g | | -
| Pt o am
| 171 i (1] T tl:li_‘ =
I et A T~
B o [ FLNIDLD_TEST W bk

Baugruppe: Zusammenstellung inkl. zus. Montage, zus. Teilen und einer Unterbaugruppe

Baugruppenkalkulation + Verwaltung

Die Baugruppenverwaltung erlaubt die Listung von Ein-
zelteilen und auch von Unterbaugruppen (=mehrstufige
Verwaltung). Zusatzlich kbnnen ergéanzt werden:

Eine Balkengraphik
verdeutlicht die Ge-
wichtung der einzelnen
Bestandteile.

Zusatzmaterialien

Montage(-schritte)

Verpackungsteile und -tatigkeiten

Transport

Entwicklung

Zuschlage (erganzend zu den Einzelteilen oder auf
die Herstell- oder

Selbstkosten
aufsetzend)

= Bild: FT_SAMPLES\projects\00013\00013001.png
Datei Bearbeiten Ansicht
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PCMOLD®/PCCALC-FT | Standortvergleiche

Arbeitskosten (EUR) & Kostenvorteil (%)
30,00 € 25,0%
2500 € | 1 20.0%
20,00 € 1
1+ 15,0%
15,00 € -
1+ 10,0%
10,00 € |
500€ | | 8 S0
€ 0,0%
BRD (West) BRD (Ost) Polen Ungarn Tschechien S owakei Ruménien
@ Arbeitskosten m Kostenworteil d. Lohnunterschied

Quelle (Zahlen): VDI Nachrichten 2005

Standortvergleiche
Es kbnnen verschiedene Standortstammdaten (z.B. 3 Standorte in Deutschland, je 1 Standort in Polen und
Portugal) verwaltet werden. Um Vergleiche zwischen den einzelnen Landern durchfihren zu kbnnen, offnet
das Programm zu der aktuell ge6ffneten Basiskalkulation hintereinander die ausgewahlten Standorte und
listet, ahnlich dem Variantenvergleich, die einzelnen Kalkulationsschritte und die Kostenstellen nebeneinan-
der auf.
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Merkmale und Funktionen der PCMOLD®/Grundmodule

* Projektverwaltung
* Projektbezogene Dokumentenablage
* Benutzerverwaltung

» Kontaktverwaltung
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Merkmale und Funktionen der PCMOLD®/Grundmodule

* Projektverwaltung

|E PCMOLD®/PCCALC-FT-2.90.05 | PC_SAMPLES - [EO1: Eine vorhandene Kalkulation bearbeiten] E]
& mEE
15 |u5| [W[woe = D] 51 Bl ely'ol o m 3 @l
ANr Var. -Datum  A-Datum ' K1 K2 | Index | Baugr.Nr. Baugr.Bez. Ft.Nr. Ft.Bez. Wzg.Nr Wzg.bez. Be
1 S-PCM-0001-2008  2/2 13.01.200 1 2 743 Bedieneinheit K-1348 Blende Berli
2 S-PCM-0002-2008 0/ 13.01.2002 743 Eedieneinheit K-1347 Trager Berli
3 S-PCM-0003-2008  3/3 13.01.2008 22022008 1 2 43 Bedieneinheit K-1348 Kappe. well Berli
4 S-PCM-0004-2008 M 13012008 22022008 1 2 743 isneinheit K-1348 Drehschalter Berli
5 S-PCM-000B-2008 11 13.01.2008 22022008 |1 2 743 Bedieneinhar 50 Nockenring Berli .
6 |5-PCM-0006-2008 111 13012008 22022008 1 2 743 Bediencinheit |K-136 [ peMO O T g@
7 S-PCM-0007-2008 | 1/1 13012008 22022008 1 2 743 Bedieneinheit K-135
? S-PCM-0008-2008  |1/1 13012008 22022008 1 2 743 Bedienainhait |K-135 DE-Feldna | ausgeblendet | Pos(1-30) [ =
4
DB TR Bl 1 |AngebotsMummer o 1
1 [Angebotsnummer |5-PCM-0003-2008 —| 2 [LfdMNr [ I2
2 Variante (3) 313 ) 2 |Datum E B! 3
3 Eingangsdatum (8) 13.01.2008 i
4 Ausgangsdatum (8) 22 02 2008 4 | Daturn_A - 4
5 Kennzahl K1=1 bei aktuellem Angebot (1) 1 5 K1 I 5
& Kennzahl K2=1 bei Familienwerkzeug (1) 2 o - = =
7 Index (25) 4 >|—
2 Baugruppennummer (25]) 743
3 Baugruppenbezeichnung (25} Bedieneinheit Gleiche Spaltenbreiten + Standardreihenfolge | 0K |
10 Formteilnummer (25) K-1348
11 Formteilbezeichnung {40} Kappe. weiB
12 Werkzeugnummer (25)
13 Werkzeugbezeichnung (40)
14 Bearbeiter 1 {40) Berlin
15 Bearbeiter 1 {40)
16 Aussendienstmitarbeiter. Biro Ost (40)
17 Kundennummer {25) KD0024 |
18 Kundenname (40) Firrma Mustermann |00003001.png | 684

. PR oy
W o | PCMOLD_TEST |“Wert Info

 Individuelles Tabellenlayout/Benutzer (Position der Spalte, Breite, Schriftgrad (8,10,12))
» Suchfunktion durch alle Projekte dieser Tabelle sowie durch alle Varianten
(i.V. mit Filter/Angabe des Bearbeiters)
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Datei Bearbeiten Ansicht

« [Zugstab [E-ISK-0001-2004]

anten

11 fakuma 1
12 fakuma 2

ﬁ D|M|@|§| "4|2|2|ﬂ ﬂﬂ 1:4|1:2 11|2:1‘3:1|‘E||:IH %l‘il

« [Zugstab [E-ISK-0001-2004]
Datei Bearbeiten Ansicht

9 Werfahrensvarianten
11 fakurna 1

h

2|

~

Mikros inder

fitechnik - Beispiele aus der Flille van Verfahren und Tech

Verfahrens-Varianten
in der Mikrosystemtechnik

Die Entwicklung von mikrotechnischen K ffprodukten und Kom- schungszent

Merkmale und Funktionen der PCMOLD®/Grundmodule

* Projektbezogene Dokumentenablage
- PDF, MS-OFFICE, Bilder (BMP, PNG, JPG ..), TIF (mehrseitig), Memo

o) DIRIRIE] Ll2le] ST 2 Bl ) EsEE

Em ::_:5'1=| gj.
=

panenten erfordert eine sorgfiltize Auswahl an Materialien, Veifah-  wickelte [1.1¢5
ren und Technologien, um eine optimale Performance der Podukte  Kinsaty korur
Innerhalb der sehrunterschiedlichen Anwendungsgebiete zu erzielen. Verlshren om
Vor allem bei der Produk ficklung von Mikrosy geniigt es cesse  Rénmn
nicht, nureinzelne P | ins Visierzu nehmen. Hiar ist nhic Coalvans
es besonders wichtig, den gesamien Prozess zu betrachten, um ein .
b igliches Ergebnis zu erzi

formung.

13amil luss
teile it nahe:
chonin der fithen Entwick- fe aber auch Eoramiken einge- ralen Gcf?mc
lungsphase muss die Fo- sewst werden (u.a. POM, PEEK, ;Eim.ll.ct':u.rhnhs' N
| »
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Merkmale und Funktionen der PCMOLD®/Grundmodule

 Benutzerverwaltung

- Max 100 Benutzer mit je drei Rechten (Lesen, Schreiben, Freigabe) in 10 Gruppen
- Benutzername, Password und Benutzerkennung (Klartext/Nummer)

-

-

User-Logdatei
¥ [x] Logdatei aktivieren ¥ [x] Logdatei aktivieren

8- C04 | Benutzerverwaltung g@
2 =8| S| 2
Bitte nur die erlaubten Zeichen eingeben
Erlaubte Zeichen:
labcdefghijkimnopgrstuvwocyz ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUYWXYZ1234567890 |J_-@
Benutzernarme Kennwort Benutzer-lD FwW F RWFRWFRWFRWFRWFRWFRWFRWF RWF |=
1 [Mustermann |<cE5gia Firma_1002 MEAOMOOMOOOOOOOOOOOOOOOOOO0O0000O0o
2 |a a PCMOLD_TEST (% 2 T R 5 % ) = 0 2 0
3 b b test MEMMFOMOOOOOOOOOOOOOOOOOO0OoOOaoOood
4 |c C c 52 2 T T 2 T 0 2 2 I
5 | G G 1 |
B G e 1 | G | o |
7 CUE ] T A T e e
B ) ) G Y G P Y
g M E E I e A e e g e m e
10 ) T R |
11 0 W41 A i
19 A o O o || G o Y O o | o O Y |
Administrator fur PCMOLD Reinhold Berlin - berind@pemald. de
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Merkmale und Funktionen der PCMOLD®/Grundmodule

« Kontaktverwaltung
- Adressverwaltung mit Archivierung beliebigerKontakte zu einer Adresse
- Export nach MS-EXCEL mit Serienbrieffunktion, Vorlagen und Export der E-Mailadressen
- Verschiedene Profile, u.a. mit 30 Filter (eigene Beschriftung), eigener DB, ..

IFi\teLAIIe ;”Filtar: Sprache = alle ;I
ﬁl@l M| 4] tax 1 MEI!I |.|E

me, Yorname H . Name, Yomame & Fiima, Name, Yoiname @ Mame, Yoiname & ID & PLZ @ DEL

Firma: Telefon Firma: 49 2374 505 65 88 o Filter 1 Bemerkungen / sonst.

. Angaben
KD-Nummer Telefon Firma 2 M Filter 2

Name: i Fax Firma: 49 2374 505 68 99 L) Gl &

M Filter 4

Yorname: i Mobil: Ml Filter 5
Titek i E-Mail Firma: i M Filter 6

: ; : Afes
Abteilungl: Internet: M Filter 8

- Filter 9
Abteilung2: u
L] B Filter 10

Position FEeaE e |

Postfach

M Filter 11
M Filter 12
M Filter 13

o - _ o
Filter 15

mit: Shasse 3 o
. = B Filter 16

Strasse

Bundesland ) o Filter 17
Telefon privat +43 2371 963854 B Filter 18
Land: .
an Fax privat 149 2371 953055 M Filter 19
Evapive I YT
1|

Region:

M Filter 21
A - o it 22
Anrede?: Sehr geehiter Herr
M Filter 27 Letzter Kontakt [z.B.

W Filter 23
Sprache: _ WORD->ENG _
Name B o Filter 28 08.03.2003)

M Filter 24
Eerlin Reinhold B e
M Filter 30 01.01.2007

W Filter 25
W Filter 26
mit Mitarbeiter, intern
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PCMOLD®/PCCALC-FT

SR : ——— ______7‘;@'-?] Dokumentation

SEEnEel v IR YOREY + EY ¢ BT B £ | Das Programm wird mit einem umfangreichen gedruck-
Lo <« S8+ sooaLceT. 13- T - 20 kL] |

ten Handbuch ausgeliefert. Zuséatzlich sind die Pro-
grammbeschreibungen im ADOBE.pdf-Format mit dem
ACROBAT READER 8.x auf dem Bildschirm lesbar.

1 Eeparaiiani s Sessoniyprope
& ENGIaAMAN 8 ENTEm g
3 Berminine diThines

4 Erpehabans

i Alle Informationen sind fensterorientiert.
Flm Durch srmstss Kichen ar dm Scha M Acts v

S ot b 0= Bt puigiibed

G | e So gehoren z.B. zum Fenster C301:

v [al T 201G Whrearci )
e, P, Werpackug LR 100,

e R - Dialogtexte (C301.ger, C301.eng ..)

t
e dangund Tramepon mfision 2u kiween, mess 1 dor ersion G palie der
Tatwie the e Bgn 1l g sage bl wdan

- g - PDF-Hilfedatei (C301.PDF)

,,,,,,,

Durch diesen modularen Aufbau kann jederzeit eine
Sprachanpassung oder Erweiterung durch den Benut-
| zer vorgenommen werden.

[ —— P PASCUTET ¢
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PCMOLD®/PCCALC-FT

Uberblick der wichtigsten neuen Funktionen

Version 2007

Maschinen-/Anlagenkosten im Projekt

2. Spritzgiessmaschine

Auslastungsgrad der Maschine

(1-100%)

Ausbau auf bis zu 5 Schichten

Trennung von Einzel- und Gesamtaus-

schuss

Erweiterung des Variantenvergleichs

- Maximal 10 Spalten

- Auswahl aus allen Varianten flir jede
Spalte

- Matrix: 10x10 Varianten

Version 2008

* Neues Tool zur Abschatzung der Zykluszeit

e Neues Tool zur Abschatzung des Spritzdrucks
« Standortvergleich (automatisch)

e Individ. Zuschlage fur jeden Kalkulationsschritt
Version 2009

* Neues Tabellenobjekt + XML-Schnittstelle
Version 2010

o  Kompatibilitdt unter WINDOWS 7

Version 2011

* Verbesserung der Performance (Projekt-DB)

e Suchfunktion tber alle Angebote und Varianten
e Integration externer Kalkulationsprogramme

 Varianten der Nachkalkulation
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Schnittstellen und Infos zwischen den PCMOLD-Modulen ab Version 2008

PROCHECK:
- Anzeige des aktuellen Angebotspreises in der Projekt-Checklistentibersicht
- Vergleich der Zykluszeitdaten zwischen PROCHECK, PCCALC-FT + CAE-TOOLS

- Ansicht einer Projektibersicht mit Musterungsdatenblatt

CAE-TOOLS:
- Anzeige des aktuellen Angebotspreises in der Projekt-Checklistentbersicht
- Vergleich der Zykluszeitdaten zwischen PROCHECK, PCCALC-FT + CAE-TOOLS
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PCMOLD®/PCCALC-FT

Kosten, Netzwerk
EUR 3.900, netto zzgl. MwSt.

Firmengrundlizenz, 1. Arbeitsplatz, inkl.
» Gedrucktes Handbuch
* Installation und Training zur
Programmbedienung
» 1 Firmenspezifische Schnittstelle (s-exceL™)
» 1 Firmenspezifischer Ausdruck (Einzelteilkalk.)
zzgl. Reisekosten

EUR 250, netto zzgl. MwSt. ( je zus. Arbeitsplatz )

Kosten, Einzelplatz
A) Lizenz/Arbeitsplatz: EUR 2.500,00
- inkl. Handbuch, Einrichtung, Grundschulung +
Seminar I, zzgl. Reisekosten
B) Lizenz/Arbeitsplatz: EUR 1.900,00

C) Lizenz/Arbeitsplatz: EUR 1.500,00
- ohne Baugruppenkalkulation, ohne Landervergleich

Testversion fur 3 Monate

» Vollversion inkl. Handbuch, Installation und
Konfiguration sowie kurzes Training beim Anwender

« Kosten: EUR 390,00 zzgl. MwSt. + Reisekosten
(EUR 90,00/100 km) oder ohne RK in Iserlohn

- Verrechnung beim Kauf

- nicht moglich fur Einzelplatz, Option B+C

Wartungskosten ftr 1 Jahr (optional)
* 15% der Lizenzkosten

Miete inkl. Wartung

» auf Anfrage

Kontakt
PCMOLD GmbH
Untergriinerstral3e 182 « D- 58644 Iserlohn

Tel. +49 2374 505 68 88
Fax. +49 2374 505 68 99
E-Mail berlin@pcmold.de



